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การศึกษาผลของชนิดและปริมาณสารตัวเติมสีขาว ไดแก แคลเซียมคารบอเนต, ดินขาว 
และ ซิลิกา ในกระบวนการจุมโดยใชสารไวความรอน (สารที่ใชไดแก PVME) ตอสมบัติทางกาย
ภาพของผลิตภัณฑยาง ซ่ึงจะแปรปริมาณสารตัวเติมจาก 0-40 phr พบวาสมบัติความตานทานตอ
แรงดึง, ระยะยืดจนขาด, 300 % Modulus และความตานทานตอแรงฉีกขาด ของแคลเซียม
คารบอเนต (30% CaCO3 และ 50% CaCO3) มีแนวโนมเพิ่มขึ้นและลดลงเมื่อใชมากที่สุด 20 phr, 
สมบัติความตานทานตอแรงดึง, ระยะยืดจนขาด, 300% Modulus และความตานทานตอแรงฉีกขาด 
ของ 30% Clay มีแนวโนมเพิ่มขึ้นและลดลงเมื่อใชมากกวา 30 phr , สมบัติความตานทานตอแรงดึง, 
ระยะยืดจนขาด, 300 % Modulus และความตานทานตอแรงฉีกขาดของแคลเซียมคารบอเนต 50% 
Clay มีแนวโนมเพิ่มขึ้นและลดลงเมื่อใชมากกวา 10 phr , สมบัติความตานทานตอแรงดึง, ระยะยืด
จนขาด, 300 % Modulus และความตานทานตอแรงฉีกขาดของ 20% Silica มีแนวโนมเพิ่มขึ้นและ
ลดลงเมื่อใชมากกวา 20 phr และความหนาที่ไดในกระบวนการจุมโดยใชสารไวความรอน ซ่ึงจะ
แปรปริมาณสารตัวเติมจาก 0-40 phr พบวา น้ํายางคอมเปาวดที่ใช 30% CaCO3 จะใหความหนาที่ดี
ในปริมาณ 20 phr, 50% CaCO3 จะใหความหนาที่ดีในปริมาณ 30 phr, Clay จะใหความหนาที่ดีใน
ปริมาณ 10 phr (30% และ 50% Clay) และ 20 % Silica จะใหความหนาที่ดีในปริมาณ 10 phr
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Abstract
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Effect of type and quantity of white filler on physical properties product in dipping 
process using heat sensitive system Calcium carbonate, Clay and Silica were used as the filler and 
the loading rang was from 0 to 40 phr. Tensile strength, Elongation at break, 300% Modulus 
(tensile stress at 300% elongation) and tear strength of Calcium carbonate (30% CaCO3 and 50% 
CaCO3) increase and decrease were used as the loading rang than 20 phr, Tensile strength, 
Elongation at break, 300% Modulus (tensile stress at 300% elongation) and tear strength of 30% 
Clay increase and decrease were used as the loading rang than 30 phr, Tensile strength , 
Elongation at break, 300% Modulus (tensile stress at 300% elongation) and tear strength of 50% 
Clay increase and decrease were used as the loading rang than 10 phr, Tensile strength, 
Elongation at break, 300% Modulus (tensile stress at 300% elongation) and tear strength of 20% 
Silica increase and decrease were used as the loading rang than 20 phr  and effect thickness in 
dipping process using heat sensitive system of latex compound used 30%CaCO3 the best 
thickness 20 phr, 50% CaCO3 the best thickness 20 phr, Clay the best thickness 10 phr (30% and 
50% Clay ) and 20 % silica the best thickness 10 phr

Key words : White Filler, heat sensitive (PVME), dipping, physical properties


	ÃÒÂ§Ò¹ÇÔ¨ÑÂ©ºÑºÊÁºÙÃ³ì
	
	àÁÉÒÂ¹  2548

	¤³Ð¼ÙéÇÔ¨ÑÂÊÑ§¡Ñ´

	´Ã. ÍÃÊÒ   ÀÑ·Ãä¾ºÙÅÂìªÑÂÊÒ¢ÒÇÔ·�
	¹Ò§ÊÒÇ ÊØÀÒÀÃ³ì ÊØ·¸ÔÀÑ¡´Õ¤³ÐÇÔ�



