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บทคัดยอ

โครงการวิจัย “การศึกษาการบมคอนกรีตดวยน้ํายางพารา” นําเสนอการประยุกตใชน้ํายางพารารักษาสภาพ
ดวยแอมโมเนียตํ่า เพื่อใชในการบมทดสอบกําลังอัดของคอนกรีต โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาและพัฒนารูปแบบ
การนําน้ํายางพารามาใชในอุตสาหกรรมกอสราง ดวยการใชบมเคลือบผิวคอนกรีตใหสามารถไดคากําลังอัดประลัย
สูง และมีประสิทธิภาพ และศึกษาเปรียบเทียบรูปแบบการบมคอนกรีตในลักษณะตางๆ ซึ่งพิจารณาจากคากําลังอัด
ประลัยที่คอนกรีตตัวอยางสามารถจะรับไดสูงสุด ผลการวิจัยสรุปไดวา ในการศึกษาการบมคอนกรีตดวยน้ํา
ยางพารา สามารถลําดับคาการรับกําลังอัดประลัยที่อายุการทดสอบ 28 วัน ของตัวอยางคอนกรีตคากําลังการออก
แบบที่ 280 กก./ตร.ซม. และ 360 กก./ตร.ซม. ตามลําดับ ไดดังนี้ 1. การบมดวยการแชน้ํา(422.25 กก./ตร.ซม.), 2.
การบมแบบเคลือบน้ํายาเคมี(397.375 กก./ตร.ซม.), 3. การบมแบบเคลือบดวยน้ําพารา 100%(387.375กก./ตร.ซม.),
4. การบมแบบหอหุมแผนพลาสติกใส(385 กก./ตร.ซม.), 5.การบมแบบเคลือบดวยน้ํายางพารา 70% ตอน้ําธรรมดา
30%(386.5 กก./ตร.ซม.), 6. การบมแบบเคลือบดวยน้ํายางพรีวัคคาไนต(376.875 กก./ตร.ซม.), 7. การบมแบบเคลือบ
ดวยยางพารา 50% ตอน้ําธรรมดา50%(375.75 กก./ตร.ซม.), 8. การบมแบบเคลือบดวยยางพารา 30% ตอน้ําธรรมดา
70%(371.75 กก./ตร.ซม.), และ 9. การไมบมหรือปลอยทิ้งตามสภาพอากาศ(359.625 กก./ตร.ซม.) ตามลําดับ ทั้งนี้
การพิจารณาเลือกใชรูปแบบการบมคอนกรีตควรจะคํานึงถึงปจจัยอื่นๆที่เหมาะสมตอไป
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Abstract

The research of  “The Study of  Curing Concrete by Para Latex” presents the use of the Para latex (Low
Ammonia) for curing compression testing concrete. The purpose of the research are to study and develop the
method for using Para latex in constructions by used in curing surface concrete to improve high and efficiency
compression ultimate strength. The study compared with the other curing method to determine maximum
compression ultimate strength. The result indicate that the study of  curing concrete by Para latex can be
respectively  compression ultimate strength testing at 28 days old  for concrete samples to design strength at 280
ksc. and 360 ksc. as follows 1.Curing in water (422.25 ksc.), 2.Curing by Chemical Coating (397.375 ksc.),
3.Curing by Para latex 100% coating (387.375),4. Curing by Plastic wrapping (385 ksc.), 5.Curing by Para latex
70% : water 30% coating (386.5 ksc), 6.Curing by Prevulcanised latex coating (376.875), 7.Curing by Para latex
50% : water 50% coating (375.75 ksc), 8.Curing by Para latex 30% : water 70% coating (371.75 ksc), and 9. not
curing or Curing as weather,  in the order. Furthermore the consider to use the curing concrete should determine
appropriate factors as well.
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